江苏明天种业金湖产业园项目种子加工设备采购及安装项目    金湖明天农业科技有限公司

招  标  文  件
项目名称：江苏明天种业金湖产业园项目种子加工设备采购及安装项目

采购人：金湖明天农业科技有限公司
采购代理机构：南京杰云工程项目管理有限公司
日  期：2022年6月

江苏明天种业金湖产业园项目种子加工设备采购及安装项目
一、项目名称：江苏明天种业金湖产业园项目种子加工设备采购及安装项目
二、采购单位：金湖明天农业科技有限公司
三、委托代理机构：南京杰云工程项目管理有限公司
四、采购预算价：本采购项目最高限价为 10000000元，报价单位所报价格不得超过最高限价，否则不予认可。

五、报价供应商资质要求：

1、投标单位必须具有能独立签订合同的能力；（提供营业执照复印件并加盖公章）；

3、供应商是法人来参加投标的提供法定代表人资格证明（法人资格证明原件）；供应商是授权委托人来参加投标的提供授权委托书及身份证明（授权委托书原件及身份证复印件加盖公章）；

4、供应商必须提供所投品牌设备质保期至少为一年的承诺书；（提供承诺书原件）

5、企业完全具备“履行合同所必须的设备和专业技术能力”的承诺书；（提供承诺书原件）

6、提供“参加政府采购活动前三年内，在经营活动中没有重大违法记录”的书面承诺；（提供承诺书原件）
7、本次项目不接受联合体供应商参加投标；

8、采购人拒绝符合下述条件的供应商参加本次采购活动：

（1）供应商单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同供应商，不得同时参加同一合同项下的政府采购活动。

（2）凡为采购项目提供整体设计、规范编制或者项目管理、监理、检测等服务的供应商，不得再参加本项目的采购活动。

六、采购需求：见附件

七、评标办法：本次项目确定成交供应商的标准是根据符合采购需求、质量和服务相等且报价最低的原则来确定。即最低价中标，若最低报价相同，则由采购人摇号确定其中一家为中标人。

八、报名时间：2022年 6月 27 日至2022年 6 月 29 日（上午9点到11点30分，下午2点30分到6点，节假日除外）。
九、报价截止时间（开标时间）：2022年 7月 1 日上午 9:00  （北京时间），截止时间后，本委托代理机构将拒绝报价人的报价。

十、报名地点：金湖县市民中心西3楼西区307室

    开标地点：金湖明天农业科技有限公司会议室

十一、招标文件的澄清
任何要求对招标文件澄清的投标人，均应在投标截止日前2天通过书面提出，采购代理机构对规定时间内收到的澄清予以答复，答复不包括问题的来源。
十二、招标文件的编制要求

1、投标文件包括：正本一份，副本一份。投标人应严格按照供应商须知的要求准备投标文件，每份投标文件封面显著处须清楚地标明“正本”或“副本”字样。投标文件的正本和副本均需打印，一旦正本和副本不符，以正本为准。
2、投标文件务请各报价人用信封密封并在密封口处加盖单位公章。

十三、报价人提供的货物必须是全新的、未使用过的原装合格产品。

十四、各报价人在报价前须向本项目委托代理机构交纳询价保证金10000元整人民币。保证金交纳方式：现金,未中标者当场退还。中标者该投标保证金自动转作履约保证金，中标人拒绝签订合同或签订合同后拒绝供货的，其投标保证金不予退还。中标人未按规定要求缴纳，作废标处理。

十五、报价所有价格须用人民币，金额单位元表示，报价人所报价格应包括运输、保险、调试、安装、税金、售后服务等所有费用。

十六、付款方式：合同签订后七日内甲方预付合同价30%，中标单位采购生产；货到现场,再付50%;安装完成并调试合格，现场验收合格后再付15%；余款5%作为质保金，质保期结束时付清。
十七、交货时间：签订合同后100日历天。
十八、本次项目成交结果将在公示栏进行公示，公示期一日，公示无异议后成交供应商在成交后十五日内（节假日除外）须与采购人签订合同，如未在规定时间内与采购人联系签订合同，其保证金不予退还，并将报主管部门对其做出相应处罚。

十九、如果报价截止时有效报价不足三家，经采购人同意，可在有效报价中确定报价低的报价人为成交人。

二十、招标代理（下称代理人）：招标人委托南京杰云工程项目管理有限公司负责代理本次招标的相关事宜。
    中标人按苏价费[2002]1980号规定缴纳代理费，此费用须包含在投标报价中，但无须单独列项计取。

二十一、交货地点及联系电话

1、本次询价采购人：金湖明天农业科技有限公司
2、供货地点：按采购人指定地点

3、委托代理机构：南京杰云工程项目管理有限公司

4、委托代理机构联系人及联系电话： 刘婧  15396903118

5、采购方联系人及联系电话：王总   13912825522 

附件见下页
附 件：

采购需求

1、常规稻麦加工线（15吨/小时）
	序号
	名 称
	参考型号及规格
	单位
	数量
	备 注

	1
	谷糙分离机
	MGCZ100×14
	台
	1
	　

	2
	光选机
	品10
	台
	1
	　

	3
	提升机
	5MDT-15.0
	台
	7
	超低速

	4
	提升机
	5MDT-8.0
	台
	2
	超低速

	5
	振动输送机
	ZS450
	台
	5
	　

	6
	胶带输送机
	DSG40×6
	台
	1
	　

	7
	电磁振动给料机
	GZ-A
	台
	5
	　

	8
	缓冲仓
	1.5m³
	只
	5
	　

	9
	成膜仓
	10m³
	只
	2
	　

	10
	谷糙机工作平台
	　
	套
	1
	含接管

	11
	光选机工作平台
	　
	套
	1
	　

	12
	包衣机工作平台
	　
	套
	1
	　

	13
	提升机维修平台
	　
	个
	9
	　

	14
	金属平台
	　
	m²
	180
	含楼梯、栏杆、油漆等

	15
	喂料系统
	　
	套
	2
	含大小栅格等

	16
	除尘系统
	TBLM130/8C-22kw
	套
	1
	含风机、沙克龙、关风器、脉冲、管道及启动器等

	17
	除尘系统
	TBLM130/8C-22kw
	套
	2
	含风机、脉冲、管道及启动器等

	18
	集杂系统
	　
	套
	2
	含高压风机、沙克龙、关风器及管道等

	19
	电控系统
	　
	套
	1
	含电控柜、管、线等

	20
	料位报警
	　
	个
	9
	　

	21
	电缆桥架
	　
	套
	1
	　

	22
	溜管及附件
	　
	套
	1
	　

	23
	气站
	55kw
	套
	1
	含空压机冷干机储气罐及管道等


2、杂交稻加工线（10吨/小时）
	序号
	名 称
	参考型号及规格
	单位
	数量
	备 注

	1
	谷糙分离机
	MGCZ100*14
	台
	1
	　

	2
	光选机
	品10
	台
	1
	　

	3
	提升机
	5MDT-20.0
	台
	1
	超低速

	4
	提升机
	5MDT-15.0
	台
	7
	超低速

	5
	提升机
	5MDT-10.0
	台
	4
	超低速

	6
	提升机
	5MDT-8.0
	台
	1
	超低速

	7
	振动输送机
	ZS450
	台
	7
	其中3台带筛板

	8
	胶带输送机
	DSG50*18
	台
	1
	　

	9
	胶带输送机
	DSG50*14
	台
	1
	　

	10
	胶带输送机
	DSG50*7
	台
	2
	　

	11
	胶带输送机
	DSG50*5
	台
	1
	　

	12
	布料小车
	B50-13
	套
	1
	　

	13
	小车工位控制
	　
	套
	1
	10″触屏+PLC

	14
	流量秤
	　
	台
	4
	　

	15
	电磁振动给料机
	GZ-A
	台
	16
	　

	16
	缓冲仓
	1.5m³
	只
	8
	　

	17
	混样小组仓
	30m³
	套
	4
	　

	18
	混样汇总仓
	110m³
	套
	1
	　

	19
	成膜(暂存)仓
	90m³
	套
	1
	　

	20
	谷糙工作平台
	　
	套
	1
	　

	21
	色选工作平台
	　
	套
	1
	　

	22
	包衣机工作平台
	　
	套
	1
	　

	23
	提升机维修平台
	　
	个
	13
	　

	24
	金属平台
	　
	m²
	250
	含楼梯、栏杆、油漆等

	25
	喂料系统
	　
	套
	7
	含大小栅格等

	26
	除尘系统
	TBLM130/8C-22kw
	套
	1
	含风机、沙克龙、关风器、脉冲、管道及启动器等

	27
	除尘系统
	TBLM130/8C-22kw
	套
	3
	含风机、脉冲、管道及启动器等

	28
	集杂系统
	　
	套
	2
	含高压风机、沙克龙、关风器及管道等

	29
	电控系统
	　
	套
	1
	含电控柜、管、线等

	30
	料位报警
	　
	个
	27
	　

	31
	电缆桥架
	　
	套
	1
	　

	32
	溜管及附件
	　
	套
	1
	　

	33
	气站
	55kw
	套
	1
	含空压机冷干机储气罐及管道等


3、计量包装部分设备
	序号
	名  称
	参考型号及规格
	单位
	数量
	备   注

	一
	与常规稻麦加工线配套
	　
	　
	　

	1
	半自动上袋包装秤
	SGRD-25D
	套
	1
	人工上袋含：双斗秤、自动升降输送机、自动折边缝包机（友田品牌），采用碳钢喷塑。

	2
	全自动上袋包装秤
	SGZD-25F
	套
	1
	

	3
	倒袋输送机
	SGDS-D800
	套
	2
	含倒袋机构（倒袋过渡输送、绿色PVC带）

	4
	转弯输送机
	SG-ZW800
	台
	1
	碳钢喷塑、辊筒镀锌

	5
	爬坡输送机
	SGS-P2000
	台
	1
	碳钢喷塑、绿色PVC带

	6
	整形输送机
	SGS-Z2000
	台
	1
	60*60镀锌方辊、碳钢喷塑、方辊颠簸整形，使物料袋平整。

	7
	待抓输送机
	SGS-D2400
	台
	1
	Ф50镀锌圆辊、碳钢喷塑

	8
	码垛机器人
	IRB460-120/2.4
	套
	1
	1、含双包机械抓手、底座、护栏及电控

	9
	单工位滑板码垛库
	SGS-HBMD
	套
	1
	碳钢喷塑

	二
	与杂交稻加工线配套
	　
	　
	　

	11
	半自动上袋包装秤
	SGRD-25D
	套
	1
	人工上袋含：双斗秤、自动升降输送机、自动折边缝包机（友田品牌），采用碳钢喷塑。

	12
	SGB-630立式全自动制袋包装秤
	SGB-630
	套
	4
	含六斗秤、平台、小包输送机、630立式包装机

	13
	过渡输送机
	SGS-D2000
	台
	2
	碳钢喷塑、绿色PVC带

	14
	汇流输送机
	SGS-D800
	台
	2
	碳钢喷塑、绿色PVC带

	15
	扫码剔除输送机
	SGS-D2400
	台
	2
	碳钢喷塑、绿色PVC带（含小包整平和扫码剔除机构）

	16
	双层理包输送机
	SGS-DS3500
	台
	2
	碳钢喷塑、绿色PVC带

	17
	二次包装机
	SGEB-
	套
	2
	碳钢喷塑、与物料接触部位为304不锈钢

	18
	缝包输送机
	SGS-D4000*400
	台
	2
	碳钢喷塑、绿色PVC带

	19
	升降缝包机
	SGF-ZJYB
	台
	2
	碳钢喷塑、绿色PVC带

	20
	倒袋输送机
	SGDS-D800
	套
	2
	含倒袋机构

	21
	爬坡输送机
	SGS-D4000
	台
	2
	碳钢喷塑

	22
	重检剔除输送机
	50KG
	套
	2
	碳钢喷塑

	23
	过渡输送机
	SGS-D1500
	台
	2
	碳钢喷塑

	24
	抓取输送机
	SGS-D2400
	台
	2
	Ф50镀锌圆辊、碳钢喷塑

	25
	码垛机器人
	IRB660-180/3.15
	台
	1
	1、含双包机械抓手、底座、护栏及电控， 产能≥800包/小时。
2、根据袋子尺寸设计，气动压包。
3、碳钢喷塑，颜色立柱为红+防护网为黑。
4、工作中禁止人员入内，光电感应，自动停机。

	26
	双工滑板码垛库
	SGS-HBMD
	套
	1
	碳钢喷塑

	27
	防伪溯源防窜货
	　
	套
	2
	南大数码科技


4、仓群连接加工线部分设备
	序号
	名       称
	参考型号及规格
	单位
	数量
	备   注

	1
	胶带输送机
	DSG50×6
	台
	2
	　

	2
	胶带输送机
	DSG50×12
	台
	2
	　

	3
	胶带输送机
	DSG50×59
	台
	1
	　

	4
	连廊平台
	GL1.6×1.2-10
	套
	1
	　

	5
	连廊平台
	GL2.5×1.2-10
	套
	1
	　

	6
	电控
	　
	套
	1
	分别与所属加工线电控柜连接的管、线等


二、设备技术说明及规格参数
1、常规稻麦加工线（15吨/时）
1.1、谷糙分离机

该机突破采用筛孔进行分离的传统方法,设计了特制的鱼鳞凸点分离板结构,这种结构一次分离效率高，工艺流程短，特别对混杂严重的原料适应性强。
偏心振动配有重平衡装置，保证设备运行平稳。可根据实际需要调整台面的纵、横向角度，将水稻中的糙米分离出来，从而满足水稻种子的清选要求，达到较高的净度。
技术参数：
外形尺寸：长1630mm，宽1330mm，高1430mm

生 产 率：10～12吨/时
纵向倾角：6°30′
横向倾角：14～18°
筛 层 数：14层筛面1000*1200mm
除 糙 率：≥97%
功    率：2.2kw
1.2、光选机
关键配置：
1、全球顶级2048CCD传感器——高分辨率、高识别率，色选精度无可比拟；
2、大平板通道——业界唯一使用大平板通道技术，产量大幅提升50%以上；
3、业界领先的FPGA处理器——极大提升海量数据的处理速度和效率；
4、新型色选机专用喷阀系统——最少损耗、最低带出比；
5、封闭式进料系统——有效保护振动器和通道，更方便装配上部吸尘设备；
6、双气路结构——高含杂色选要求下稳定可行；
7、新型一体化操作界面——智能操作，速度更快，更人性化；
8、故障自动检测——多种故障自动诊断，用得更省心。
通道数：600
电源电压：220（50HZ）
整机功率：4.0kw
气源气压0.6～0.8MPa
气源消耗：＜5.0m³/min
整机重量：2070kg
外形尺寸：3583×1564×2020
1.3、超低速斗式提升机
超低速斗式提升机，优质冷轧钢板制造，厚度≥2mm。为全封闭方筒结构，具有运转平稳、损伤低、结构简单、操作安全方便等特点，适用于垂直提升各类农作物种子及颗粒状物料。
运行中破碎率极低。皮带线速度为超低速（≤0.8m/s），下部皮带轮作成鼠笼式，还装有防止提升机种子颗粒进入皮带轮的防护板。
装于提升机上部的皮带张紧装置可保证皮带始终处于最佳张紧状态，即使皮带被拉伸也无须调节张紧装置。
技术参数
生产率：8～20吨/时
提升高度：4～12m

破损率：≤0.08％
功  率：1.5～3kw
1.4、振动输送机
振动输送机实现种子的水平输送，任意处均可设入口及出口，可实现多种加工流程，无任何阻碍种子移动的死角，便于种子清理。输送槽采用优质冷轧钢板制造，厚度≥1.5mm。偏心轮采用全封闭结构。
技术参数：
生 产 率：8～15吨/时
槽内宽：450mm
输送长度：2.5～8m

功    率：0.75～1.5kw
1.5、胶带输送机
皮带输送机可实现种子的水平或者小倾斜角度的长短距离输送：可采用平胶带，也可以采用两边裙边、中间带隔板的胶带，运行平稳。任意处均可设入口，无任何阻碍种子移动的死角，便于种子清理。

全封闭式，进出口高度防灰。
带宽：500 
线速度：1.8～2.2m/s  
功率：2.2kw
1.6、电磁振动给料机
能够连续、均匀、定量喂料，可实现单机生产量控制和整个生产流程的集中控制。在使用中可以无级地调节给料量,调节方便。
采用近共振原理、小振幅，消耗电能小，噪声低，具有体积小、结构简单、安装方便等优点。
技术参数：
生产率：10～15吨/时
功  率：0.55kw
槽内宽：250～400mm
1.7、缓冲仓
仓体采用厚度为2mm的冷轧钢板制造，为焊接的全金属结构，焊缝应平滑，无漏焊、加渣及烧穿现象，无阻碍种子流动的死角，容量1～1.5m³，能满足加工工艺要求，所有仓底部都设有控制种子流量的闸门。
1.8、成膜仓
成膜仓采用厚度2.5mm钢板制作，装配式结构，分设两个成膜室，每个成膜室容量为10m³。成膜仓顶上设吸风管，下方设卸料斗，包衣后的种子交替喂入两个成膜室中，通过与成套设备除尘风机相连的吸风管，进行冷空气交换，带走种子表面蒸发出的水分。仓底利用电磁给料机控制种子流量，每个成膜室上下各设2个料位器，与整条加工线及相关设备互锁，自动实现两仓交替进料和出料，保证包衣后的种子在仓内约有大于1小时的停留时间，便于成膜，确保成膜时间和成膜效果。仓下部高度适宜，便于人工操作。
1.9、谷糙分离机工作平台
因为谷糙分离机的出料口过低，特用10#槽钢焊制成高为1300mm的钢架，将谷糙分离机支起。便于种子通过接管自流进入相应的接口。
检修平台的防滑网纹钢板厚度≥3mm，带有防护栏杆，配置小楼梯。
1.10、光选机工作平台
因为光选机的出料口过低而且比较集中，特用100方管、50方管焊制成高为2200mm的钢架，将色选机支起。便于种子通过接管自流进入相应的接口。
工作平台的防滑网纹钢板厚度≥3mm，带有防护栏杆，配置小楼梯。
1.11、包衣机工作平台
因为包衣机的出料口过低，特用100方管、50方管焊制成高为1300mm的钢架，将色选机支起。便于种子通过接料斗自流进入相应的接口。
工作平台的防滑网纹钢板厚度≥3mm，带有防护栏杆，配置小楼梯。
1.12、提升机维修平台
因提升机超过金属平台2米以上，为了今后检修保养方便，故用25方管及5#角钢及3mm花纹板焊制而成维修平台。
1.13、金属平台
整体上行式立体金属平台，面积约180平方，全金属结构，平台制作采用120方管为立柱、12#槽钢为主梁、5#角铁为次梁、3mm厚的防滑花纹板为地板，带有全封闭防护栏杆，保证提升机、料仓、除尘管道以及其他附属设备都能牢固、平稳地固定其上，不得弯曲、变形和倾斜。
1.14、喂料系统
喂料系统（地坑），包括进料地仓、金属栅格网（大、小各1）、吸尘罩。
进料地仓为2mm优质冷轧钢板制造，仓体在地面以下，进料口与地面水平，卸料、清料方便，无阻碍种子流动的死角，底部装有控制流量的闸门。 金属栅格网能有效的防止大杂物和包装袋进入提升机。 上方的吸尘罩能有效的除去倾倒种子时产生的灰尘，净化了工作环境。
1.15、除尘系统
除尘系统采用脉冲除尘，该加工生产线设三套。第一套（沙克龙、风机、脉冲除尘器）用于一次喂料系统、除芒机、风筛清选机除尘；第二套（风机、脉冲除尘器）用于比重清选机、谷糙分离机；第三套（风机、脉冲除尘器）用于二次喂料、色选机、包衣机、成膜仓、计量包装等处。
把粉尘、轻杂质输送到车间外并收集起来，各个通风管道采用优质镀锌钢板制造，采用卡箍、法兰连接，涂胶密封，以防粉尘逸出，风机风量满足除尘要求。
技术参数：
风机型号：4-72-№8C，风机功率：22kw，
脉冲除尘器型号：TBLM130，除尘器功率：2.6kw
1.16、集杂系统
该加工生产线含有2套集杂系统，采用高压风机配关风器与消音器。一套将风筛选中部分杂余（无价值）吸进除尘间集中收集。一套将风筛选中部分杂余（有价值）、比重选中杂余吸进除尘间集中收集。一套将谷糙分离出来的糙米吸进除尘间集中收集。
风机型号：9-19-5， 风机功率：7.5kw
关风器功率：1.1kw
1.17、电控系统
采取PLC触摸屏电控系统，可以按不同工艺流程作业需要进行控制，并且能单独开停任何一台单机。
加工线电器控制装置采取PLC控制方式，可以按不同工艺流程作业需要进行控制，并且能单独开停任何一台单机。
a.装有电源控制开关，并配有电路保护器；具有低压保护装置，过载保护装置和缺相保护装置，各台设备互锁和主机自锁，所有的启动器均安装在同一个操作台上。
b.控制柜上装有电压、电流表和指示灯，且各控制开关有中文标识，并设置误操作报警器。
c.按所选下的工艺流程启动各台设备误操作时，设备不能动转，自动停机，并自动报警。
1.18、料位报警
采用阻旋式料位器安装在仓内固定位置，当种子高度达到料位报警器时，系统会自动报警或锁定前道流程，使种子不会溢出仓外。
1.19、电缆桥架
电缆桥架采用槽式结构，可以独立架设，也可以敷设在金属平台上，结构简单，造型美观、配置灵活和维修方便，全部零件均需进行镀锌处理。

1.20、溜管及附件
流粮管道采用超高分子量聚乙烯材料制造，内壁光滑耐磨，弯头采用球墨铸铁制作，链接件卡箍固定，清理更换方便且使用寿命长。
1.21、气站
将螺杆空压机、冷冻干燥机、精密过滤器、储气罐等部件集成于一体，安装方便、使用简单、移动灵活。
功率：55kw 
排气量：6.7～11.01m³/min
压力：0.7～1.3MPa
噪音：65Db
2、杂交稻加工线（10吨/时）
2.1、谷糙分离机
该机突破采用筛孔进行分离的传统方法,设计了特制的鱼鳞凸点分离板结构,这种结构一次分离效率高，工艺流程短，特别对混杂严重的原料适应性强。
偏心振动配有重平衡装置，保证设备运行平稳。可根据实际需要调整台面的纵、横向角度，将水稻中的糙米分离出来，从而满足水稻种子的清选要求，达到较高的净度。
技术参数：
外形尺寸：长1630mm，宽1330mm，高1430mm

生 产 率：10～12吨/时
纵向倾角：6°30′
横向倾角：14～18°
筛 层 数：14层筛面1000*1200mm
除 糙 率：≥97%
功    率：2.2kw
2.2、光选机
关键配置：
1、全球顶级2048CCD传感器——高分辨率、高识别率，色选精度无可比拟；
2、大平板通道——业界唯一使用大平板通道技术，产量大幅提升50%以上；
3、业界领先的FPGA处理器——极大提升海量数据的处理速度和效率；
4、新型色选机专用喷阀系统——最少损耗、最低带出比；
5、封闭式进料系统——有效保护振动器和通道，更方便装配上部吸尘设备；
6、双气路结构——高含杂色选要求下稳定可行；
7、新型一体化操作界面——智能操作，速度更快，更人性化；
8、故障自动检测——多种故障自动诊断，用得更省心。
通道数：600
电源电压：220（50HZ）
整机功率：4.0kw
气源气压0.6～0.8MPa
气源消耗：＜5.0m³/min
整机重量：2070kg
外形尺寸：3583×1564×2020
2.3、超低速斗式提升机
超低速斗式提升机，优质冷轧钢板制造，厚度≥2mm。为全封闭方筒结构，具有运转平稳、损伤低、结构简单、操作安全方便等特点，适用于垂直提升各类农作物种子及颗粒状物料。
运行中破碎率极低。皮带线速度为超低速（≤0.8m/s），下部皮带轮作成鼠笼式，还装有防止提升机种子颗粒进入皮带轮的防护板。
装于提升机上部的皮带张紧装置可保证皮带始终处于最佳张紧状态，即使皮带被拉伸也无须调节张紧装置。
技术参数
生产率：8～20吨/时
提升高度：4～12m

破损率：≤0.08％
功  率：1.5～3kw
2.4、振动输送机
振动输送机实现种子的水平输送，任意处均可设入口及出口，可实现多种加工流程，无任何阻碍种子移动的死角，便于种子清理。输送槽采用优质冷轧钢板制造，厚度≥1.5mm。偏心轮采用全封闭结构。
技术参数：
生 产 率：8～15吨/时
槽内宽：450mm
输送长度：2.5～8m

功    率：0.75～1.5kw
2.5、胶带输送机
皮带输送机可实现种子的水平或者小倾斜角度的长短距离输送：可采用平胶带，也可以采用两边裙边、中间带隔板的胶带，运行平稳。任意处均可设入口，无任何阻碍种子移动的死角，便于种子清理。

全封闭式，进出口高度防灰。
带宽：500 
线速度：1.8～2.2m/s  
功率：2.2-4kw
2.6、布料小车

布料小车是安装于胶带输送机上的一种卸料装置，可以在皮带输送机水平段任意点卸料，方便整体布料，因带有钢轨，能轻松移动，可以实现两侧卸料或者单侧卸料。

布料小车主要由车架、滚筒组、托辊组、驱动装置、行轮组、漏斗等组成，结构紧凑合理、使用可靠、寿命长、维修方便、维护成本低，可以实现多点布料，使用方便。

配套胶带输送机长度不小于13米，功率：3kw，小车功率：0.55 kw。
2.7、小车工位控制

小车工位控制系统采用人机交互界面（HMI）及PLC控制模块，配合传感器及气电动执行部件控制4个包装仓位的分料过程，人机界面友好，可根据设定的任务，从进料开始，自动按设定的运行模式，自动完成物料的分配，自动化程度高。具有满仓循环、定时循环两种主要运行模式，任一模式（包括未选择）运行中都可使用[手投]功能实现个性化供料。

2.8、流量秤
流量秤采用皮带称重方式，不损失物料，精度高。电子皮带秤称重桥架安装于输送机架上，当物料经过时，计量托辊检测到皮带机上的物料重量通过杠杆作用于称重传感器，产生一个正比于皮带载荷的电压信号。速度传感器直接连在大直径测速滚筒上，提供一系列脉冲，每个脉冲表示一个皮带运动单元，脉冲的频率正比于皮带速度。称重仪表从称重传感器和速度传感器接收信号，通过积分运算得出一个瞬时流量值和累积重量值，并分别显示出来。工作中可根据需要分别设置放料速度和放料时间，达到不同重量比例的物料在同一时间内完成同步放料，这样掺混的效果更为理想。
产量：6T/小时
精度：≤0.5%
配比范围：1:10
功  率：3 kw
2.9、电磁振动给料机
能够连续、均匀、定量喂料，可实现单机生产量控制和整个生产流程的集中控制。在使用中可以无级地调节给料量,调节方便。
采用近共振原理、小振幅，消耗电能小，噪声低，具有体积小、结构简单、安装方便等优点。
技术参数：
生产率：10～15吨/时
功  率：0.55kw
槽内宽：250～400mm
2.10、缓冲仓
仓体采用厚度为2mm的冷轧钢板制造，为焊接的全金属结构，焊缝应平滑，无漏焊、加渣及烧穿现象，无阻碍种子流动的死角，容量1～1.5m³，能满足加工工艺要求，所有仓底部都设有控制种子流量的闸门。
2.11、混样小组仓
仓体容积30m³，采用厚度为2.5mm的冷轧钢板制造，为焊接的全金属结构，焊缝应平滑，无漏焊、加渣及烧穿现象，不得有阻碍种子流动的死角，能满足加工工艺要求。仓上设有料位器，仓底部都设有控制种子流量的闸门。
2.12、混种汇总仓
仓体容积110m³，采用厚度为2.5mm的冷轧钢板制造，为焊接的全金属结构，焊缝应平滑，无漏焊、加渣及烧穿现象，不得有阻碍种子流动的死角，能满足加工工艺要求。仓内设十字隔板，将仓体呈田字形分隔成四个部分，每部分上设有料位器，下设单独的出料锥斗，底部设有控制种子流量的闸门，四个锥斗同时排料进入汇流锥斗混合排出。
2.13、成膜（暂存）仓
成膜（暂存）仓既可以作为成膜仓，不包衣时又可作为成品暂存仓使用。每个成膜室容量为45m³，总容量为90m³。成膜仓顶上设吸风管，下方设卸料斗，包衣后的种子交替喂入两个成膜室中，通过与成套设备除尘风机相连的吸风管，进行冷空气交换，带走种子表面蒸发出的水分。仓底利用电磁给料机控制种子流量，每个成膜室上下各设2个料位器，与整条加工线及相关设备互锁，自动实现两仓交替进料和出料，保证包衣后的种子在仓内约有大于1小时的停留时间，便于成膜，确保成膜时间和成膜效果。仓下部高度适宜，便于人工操作。
2.14、谷糙分离机工作平台
因为谷糙分离机的出料口过低，特用10#槽钢焊制成高为1300mm的钢架，将谷糙分离机支起。便于种子通过接管自流进入相应的接口。
检修平台的防滑网纹钢板厚度≥3mm，带有防护栏杆，配置小楼梯。
2.15、光选机工作平台
因为光选机的出料口过低而且比较集中，特用100方管、50方管焊制成高为2200mm的钢架，将色选机支起。便于种子通过接管自流进入相应的接口。
工作平台的防滑网纹钢板厚度≥3mm，带有防护栏杆，配置小楼梯。
2.16、包衣机工作平台
因为包衣机的出料口过低，特用100方管、50方管焊制成高为1300mm的钢架，将色选机支起。便于种子通过接料斗自流进入相应的接口。
工作平台的防滑网纹钢板厚度≥3mm，带有防护栏杆，配置小楼梯。
2.17、提升机维修平台
因提升机超过金属平台2米以上，为了今后检修保养方便，故用25方管及5#角钢及3mm花纹板焊制而成维修平台。
2.18、金属平台
整体上行式立体金属平台，面积约250平方，全金属结构，平台制作采用120方管为立柱、12#槽钢为主梁、5#角铁为次梁、3mm厚的防滑花纹板为地板，带有全封闭防护栏杆，保证提升机、料仓、除尘管道以及其他附属设备都能牢固、平稳地固定其上，不得弯曲、变形和倾斜。
2.19、喂料系统
喂料系统（地坑），包括进料地仓、金属栅格网（大、小各1）、吸尘罩。
进料地仓为2mm优质冷轧钢板制造，仓体在地面以下，进料口与地面水平，卸料、清料方便，无阻碍种子流动的死角，底部装有控制流量的闸门。 金属栅格网能有效的防止大杂物和包装袋进入提升机。 上方的吸尘罩能有效的除去倾倒种子时产生的灰尘，净化了工作环境。
2.20、除尘系统
除尘系统采用脉冲除尘，该加工生产线设四套。第一套（沙克龙、风机、脉冲除尘器）用于一次喂料系统、除芒机、风筛清选机除尘；第二套（风机、脉冲除尘器）用于比重清选机、谷糙分离机；第三套（风机、脉冲除尘器）用于混样部分；第四套（风机、脉冲除尘器）用于二次喂料、色选机、包衣机、成膜仓、计量包装等处。
把粉尘、轻杂质输送到车间外并收集起来，各个通风管道采用优质镀锌钢板制造，采用卡箍、法兰连接，涂胶密封，以防粉尘逸出，风机风量满足除尘要求。
技术参数：
风机型号：4-72-№8C，风机功率：22kw，
脉冲除尘器型号：TBLM130，除尘器功率：2.6k
2.21、集杂系统
该加工生产线含有2套集杂系统，采用高压风机配关风器与消音器。一套将风筛选中部分杂余（无价值）吸进除尘间集中收集。一套将风筛选中部分杂余（有价值）、比重选中杂余吸进除尘间集中收集。一套将谷糙分离出来的糙米吸进除尘间集中收集。
风机型号：9-19-5， 风机功率：7.5kw
关风器功率：1.1kw
2.22、电控系统
采取PLC触摸屏电控系统，可以按不同工艺流程作业需要进行控制，并且能单独开停任何一台单机。
加工线电器控制装置采取PLC控制方式，可以按不同工艺流程作业需要进行控制，并且能单独开停任何一台单机。
a.装有电源控制开关，并配有电路保护器；具有低压保护装置，过载保护装置和缺相保护装置，各台设备互锁和主机自锁，所有的启动器均安装在同一个操作台上。
b.控制柜上装有电压、电流表和指示灯，且各控制开关有中文标识，并设置误操作报警器。
c.按所选下的工艺流程启动各台设备误操作时，设备不能动转，自动停机，并自动报警。
2.23、料位报警
采用阻旋式料位器安装在仓内固定位置，当种子高度达到料位报警器时，系统会自动报警或锁定前道流程，使种子不会溢出仓外。
2.24、电缆桥架
电缆桥架采用槽式结构，可以独立架设，也可以敷设在金属平台上，结构简单，造型美观、配置灵活和维修方便，全部零件均需进行镀锌处理。

2.25、溜管及附件
流粮管道采用超高分子量聚乙烯材料制造，内壁光滑耐磨，弯头采用球墨铸铁制作，链接件卡箍固定，清理更换方便且使用寿命长。
2.26、气站
将螺杆空压机、冷冻干燥机、精密过滤器、储气罐等部件集成于一体，安装方便、使用简单、移动灵活。
功率：55kw 
排气量：6.7～11.01m³/min
压力：0.7～1.3MPa
噪音：65Db

3、计量包装部分设备
3.1、与常规稻麦加工线配套部分
3.1.1、计量包装工段
该工段由1台半全自动上袋包装秤（人工上袋）及1台全自动上袋包装秤（自动上袋）组成。
3.1.1.1、半（全）自动上袋包装秤技术说明
半（全）自动上袋包装秤含双斗秤(M袋、一字袋通用）、自动升降输送机、自动折边缝包机。大袋抱袋行走、袋口整形、自动缝包后传送运行、可逆转、皮带两旁设有护板，可使袋子不偏移、不倒塌，输送袋标准长度 3m，高度自动可调（150mm)。
全自动上袋包装秤（自动上袋）比半自动上袋包装秤（人工上袋）多了一套自动上袋机构。
规格：10-50KG（玉米），速度：30KG水稻， ≥400包/小时；
设备料仓与现场料仓密封软连接；物料接触部分为不锈钢制作，其它部分为碳钢喷塑。
采用 GK35-6 型全自动缝包机，集自动开机、停机、自动剪切线辫、断线报警、刹车功能于一体，具有良好的使用寿命等特点。缝包机采用红外线感应开关进行全自动控制，效率高，操作简洁方便。
3.1.1.2、工艺过程
1)、半自动上袋包装秤：物料从料仓进入50KGS双斗称，人工套袋。经过计量包装，经机械夹持输送机，送至缝包机开始缝包，缝包完成后倒包，送至码垛工位，整个流程完毕。
2）、全自动上袋包装秤：人工把袋子批量放入指定位置，物料从料仓进入50KGS双斗称，自动开袋、套袋。经过计量包装，经机械夹持输送机，送至缝包机开始缝包，缝包完成后输出前往机械码垛工段。
3.1.2、、机械码垛工段
该工段由倒袋输送机、转弯输送机、爬坡输送机、整形输送机、待抓输送及码垛机器人组成，选装单工位滑板码垛库。
3.1.2.1、码垛机器人技术说明
码垛机器人采用国际名牌ABB机器人，型号LRB460-120/2.40，抓重120公斤，旋转半径2.4米，产能≥800包/小时。配双包机械抓手、底座及护栏。可根据袋子尺寸设计，气动压包。
3.1.2.2、工艺过程
在开机前，把托盘库存满托盘，启动托盘库系统，输送机自动将空托盘送至码垛工位。
前端成品大包装经过倒袋、转弯、爬坡、整形一系列输送到达待抓工位，机器人工作，把成品袋抓入对应的托盘进行码垛，码垛完成，出垛输送机自动开启，把成品垛移入叉车位，前端的空托盘经托盘库控制系统自动补充，如此循环。

3.2、与杂交稻加工线配套部分
3.2.1、计量包装工段
该工段由1台半全自动上袋包装秤（人工上袋）及4台立式全自动制袋包装秤组成。
3.2.1.1、半自动上袋包装秤技术规格同3.1.1.1、半（全）自动上袋包装秤技术说明
3.2.1.2、立式全自动制袋包装秤技术说明
立式全自动制袋包装秤含六斗秤、全自动制袋包装机、平台及小包输送机。
六斗秤速度：20-50包/分，500-1000克,精度±3-5克；设备料仓与现场料仓密封软连接；物料接触部分为不锈钢制作，其它部分为碳钢喷塑。
全自动制袋包装机速度：20-45包/分；支架为不锈钢制作，最大膜宽760mm,袋长500mm; 伺服横封；随机一套成型器（含支架）。
3.2.1.3、工艺过程
物料从料仓分别进入六斗秤计量后进入立式制袋包装机进行包装，成品经由小包输送机输出前往二次包装工段。
3.2.2、二次包装工段
该工段由过渡输送机、汇流输送机、扫码剔除输送机、双层理包输送机、二次包装机、缝包输送机、升降缝包机等组成。
3.2.2.1、二次包装机组技术说明
二次包装机装袋速度：60--70小包/分钟，可实现单层多列并排，排列仓采用伺服控制，沉降式间歇下降，有效解决反包、立包、侧包排列不整齐等问题。独创的仿生式摞袋机构，有效解决排列仓装袋过程中的冲击力和大袋脱落，生产效力提高约30%。仿生式M袋理袋机构，保证成品的美观与转运。
汇流输送机通过扫码剔除输送机与双层爬坡输送机对接，小包装成品送入双层爬坡输送机实现自动装袋。
扫码剔除输送机配合防伪溯源二维码，剔除不合格的小包装。
3.2.2.2、工艺过程
成品小包经过过渡输送机送至汇流输送机，顺流水线到扫码（数据采集），若扫码失败，则剔除，由人工处理。扫码成功，小袋经爬坡输送机进行二次扫码，进入二包主机，排列入沉降式暂存仓。同时，大袋扫码、上袋程序完成，处于待装工位，摞袋机构进入工作状态，暂存仓放料，摞袋机构配合下降至最低点，抱袋小车将抱袋送至理袋工位，开始缝包，缝包完成后输出前往机械码垛工段。
3.2.3、机械码垛工段
该工段由倒袋输送机、重检剔除机、爬坡输送机、过渡输送机、抓取输送机及码垛机器人组成，选装双工滑板码垛库。
3.2.3.1、码垛机器人技术说明
码垛机器人采用国际名牌ABB机器人，型号LRB660-180/3.15，抓重180公斤，旋转半径3.15米，产能≥800包/小时。配双包机械抓手、底座及护栏。可根据袋子尺寸设计，气动压包。
3.2.3.2、工艺过程
在开机前，把托盘库存满托盘，启动托盘库系统，输送机自动将空托盘送至码垛工位。
前端成品二次大包装经过倒袋、重检（不合格剔除）、合格品继续爬坡、过渡等进一步输送到达抓取工位，机器人工作，把成品袋抓入对应的托盘进行码垛，码垛完成，出垛输送机自动开启，把成品垛移入叉车位，前端的空托盘经托盘库控制系统自动补充，如此循环。
4、仓群连接加工线部分设备
4.1、胶带输送机
皮带输送机可实现种子的水平或者小倾斜角度的长短距离输送：可采用平胶带，也可以采用两边裙边、中间带隔板的胶带，运行平稳。任意处均可设入口，无任何阻碍种子移动的死角，便于种子清理。

全封闭式，进出口高度防灰。
带宽：500 
线速度：1.8～2.2m/s  
功率：2.2-11kw
4.2、连廊平台

连廊平台跨度10米，采用钢结构由型钢和钢板等制成的钢梁、钢柱、钢桁架等部分焊接而成，满足两台胶带输送机安装需求。连廊平台宽度分别为1.6米、2.5米。栏杆高度1.2米。
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